TAGKINESS
GHECK - PC

AUTOMATISCHES GERAT ZUR MESSUNG DER

HAFTKRAFT (TACK)

gibikGe

INSTRUMENTS

Das Tackiness-Check-Gerat misst die Haftung
(oder Tack) von Gummimaterialien, Kle-
bebandern, Dichtstoffen und anderen Mate-
rialien. Die Haftkraft ist definiert als die Kraft,
die erforderlich ist, um zwei ebene Materialo-
berflachen zu trennen, die fur eine bestimmte
Zeit zusammengedriickt werden. Faktoren, die
die Haftkraft beeinflussen, sind: Kontaktdruck,
Kontaktzeit und Temperatur. Das von Gibitre
hergestellte Gerat ermoglicht die Einstellung

Test Cycle: Customer-defined test cycle with adjustable force-time

application
Load Cell: Max load: 50 N, Resolution;: 0.001 N

des Prufzyklus und die genaue Kontrolle der
Kraft und der Anndherungszeit.

Wesentliche Merkmale

« Motorisierte Vorrichtung mit Kugelrollspindel
zum Bewegen der Probe (maximale Ge-
schwindigkeit 85 mm,/min, maximaler Hub 50
mm)

+ Wegmessgerat mit 0,0001 mm Auflésung

« Wagezelle zur Verschiebekraftmessung
(max. Last 50 N, Auflésung 0,001 N)

* Werkzeug zum Aufbringen von austau-
schbaren Kréften

« Vollstandige Gibitre FORCE-DISPLACEMENT
Softwarelizenz optimiert fur die Barcode-Pro-
benidentifikation

» Volllizenz der Datagest_10 Software fur die
komplette Verwaltung der Gibitre Standard
SQL Datenbank.

Max speed: 85 mm/min. Stroke: 50 mm. Resolution: 0.0001 mm

Tool for the application of the force: Interchangeable indentor, desi-

gned for easy preparation and cleaning of the contact surface

Sample Displacement: Motor controlled screw with ball-screw system.

Test Cycle

- Tare All
4 Wait
- Delay (msec) : 500.00
4 Pre-Load
Preload (N) : 4.00
. Speed (mm/min) : 10.00
4-Load maintenance
- Time [sec] : 30.00
- Load (N) : 5.00
Sensitivity : 5.00
4 Stop at defined Force
- Value : -5.00
.. unit (0=N, 1=N/mm2, 2=N/mm) : 0.00
Tare Time
- Tare Displacement
4 Wait

Drag and drop to change the order of the steps
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http://www.gibitre.it/page_sin.php?ProdottoN=Tack



