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 AVOKAL® - CF MOULD 
 
 
 
Bei der Avokal®-CF Mould (Channel Flow Mould) handelt es sich um eine Transfer-Pressform, mit der die 
Fließfähigkeit einer unvulkanisierten Gummimischung geprüft wird. 
 
 

 
 
 
Die Avokal®-CF Mould besteht aus 3 Teilen, die Maße sind folgende: 
Breite 20 cm, Länge 25 cm bzw. 32 cm inklusive der Griffe. Nötige Mindesthöhe zwischen den Pressenplatten 
sind 11 cm. 
 

In der untersten Form haben die vom Mittelpunkt (Anspritzung) ausgehenden Kanäle 3 verschiedene Quer-
schnittsflächen: ca. 3,5 mm², ca. 14 mm2 und ca. 20 mm². 
 

Das mittlere Formenteil schließt nach unten mit einer glatten Fläche sowie mit der Einspritzdüse ab. Ferner 
enthält dieses Teil den Topf, in den die Gummimischung (ca. 30 g) gelegt wird. 
 

Die oberste Form ist der Stempel, der beim Zufahren der Presse in den Topf dringt und die Gummi-mischung 
durch die Düse in die Mitte der sogenannten Spider-Struktur spritzt. 
 

Die Prüfung beinhaltet Aussagen über die Viskosität, über Zeitpunkt und Geschwindigkeit der Anvulkani-
sation, über den inneren Wärmeaufbau im Schergefälle, über die Gleitreibung – und zwar unter den beim 
Transfer oder Injection-Moulding herrschenden Bedingungen. 
 

Das ist der besondere Vorteil gegenüber einer Mooney-Prüfung, einer Vulkameterprüfung und auch einer 
Garvey-Extrusion, bei denen zu geringe Schergeschwindigkeiten und zu niedrige Temperaturen herrschen 
(im Vulkameter meist zu hohe), und gegenüber dem HKV, in dem die Düsen zur Prüfung des Wärme-aufbaus 
zu kurz sind. 
 

Zum Betrieb der Avokal®-CF Mould wird eine Presse mit 250 kN oder mehr benötigt, bevorzugt die von 
Avokal® vertriebene Gibitre-Laborpresse. 
 

Jeder Nutzer ist selbst für die Auswahl und Festlegung der Prüftemperatur verantwortlich. Sie sollte identisch 
mit der Formentemperatur in der Produktion sein. Es sollte für jedes Vernetzungssystem eine Standard-
Testtemperatur definiert werden. Der Prüfdruck ist konstant zu halten. 
 


