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Gibitre Instruments 
Entwicklung, Produktion und Kalibrierung von Geräten für die Prüfung von Gummi und Kunststoff 
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Gibitre Instruments ist ein italienisches Unter-
nehmen, das 1979 gegründet wurde und sich 
auf die Herstellung von Messgeräten zur Mes-
sung der physikalischen und mechanischen 
Eigenschaften von Gummi und Kunststoff 
spezialisiert hat. Das Unternehmen kümmert 
sich um den gesamten Produktionszyklus: me-
chanische Konstruktion, Software-Entwicklung, 
mechanische Bearbeitung von Komponenten, 
Montage, Prüfung, Installation, Wartung und 
regelmäßige Eichung. 
Mechanische Bearbeitung  
Die Gibitre-Werkstatt ist mit modernen Be-
arbeitungszentren ausgestattet, mit denen 
man fast alle in den Instrumenten vorhandenen 
mechanischen Komponenten herstellen kann. 

Komponentenmanagement  
Die Lagerung aller Produktions- und Einkaufs-
komponenten erfolgt in rotierenden Lagern, 
um eine lückenlose Rückverfolgbarkeit der 
Komponenten zu gewährleisten und die Liefer-
zeiten der Ersatzteile zu optimieren. 
Akkreditierung nach ISO 17025 
Gibitre Instruments ist seit 2005 ein Accredia-
Zentrum für die Eichung von Shore und Irhd 
Durometern. Akkreditierte Eichungen werden 
im messtechnischen Raum bei kontrollierten 
Temperaturen und Luftfeuchtigkeit durch-
geführt. 
Standard-Eichungsservice  
Gibitre Instruments bietet direkt oder über 
autorisierte Stellen Wartungs- und Eichungs-
dienstleistungen für all seine Geräte an. Alle 

durchgeführten Eichungen sind vollständig 
rückführbar auf die Referenzgeräte. Kalibrier-
berichte ermöglichen es dem Kunden, die 
gesamte Bezugskette zu verfolgen und die 
Messunsicherheit jeder durchgeführten Mes-
sung zu berechnen.  
Technischer Support und Remoteunterstüt-
zung  
Gibitre bietet allen Kunden Telefon- und Remo-
teunterstützung an.  
Der Vorführraum  
Der Hauptsitz von Gibitre Instruments ist mit 
einem Vorführraum und Schulungsräumen 
ausgestaltet Diese Strukturen werden für 
Demonstrationstests der Funktionalität der 
Geräte, Abnahmen und zur Schulung von 
Technikern verwendet.  
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Gibitre Programs: eine 
komplette Lösung für Ihr 
Labor 
Ein komplettes Software-Paket, um das Testen und Speichern von Daten einfach und effizient zu gestalten. 
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Gibitre hat eine Softwareproduktfamilie für den 
Einsatz von PC-gesteuerten Geräten entwickelt. Die 
Programme werden direkt von Gibitre entwickelt und 
haben gemeinsame Funktionen, um die Bedienung 
zu vereinfachen.  
Die Programme sind mit der Gibitre Standard SQL 
Datenbank verknüpft. Testergebnisse und Test-
kurven, die mit einem beliebigen Gibitre-Gerät erstellt 
wurden, werden automatisch in der Datenbank 
gespeichert und sind über das Programm Datagest 
zugänglich.  
Die Programme sind kompatibel mit den Betriebs-
systemen Windows 7, 8 oder 10. Die Verbindung 
zwischen den Geräten und dem Standard-PC erfolgt 
über das mit jedem Gerät mitgelieferte USB-Kabel. 

Geräte, die an denselben PC angeschlossen sind, 
können gleichzeitig verwendet werden.  
Die Testidentifikation ist schnell und einfach: Sie 
kann manuell oder mit einem Barcodeleser ein-
gegeben werden.  
Die Standard-SQL-Datenbank von Gibitre enthält für 
jedes Gerät zahlreiche Testverfahren, so dass man 
Tests nach internationalen Standards durchführen 
kann. Prüfverfahren können einfach vorbereitet, 
kopiert und bei Bedarf verändert werden. 
Toleranzgrenzen können manuell eingegeben oder 
durch statistische Analysen automatisch berechnet 
werden. Die Übereinstimmung der Prüfergebnisse 
mit den Grenzwerten wird am Ende der Prüfung 
automatisch überprüft. 

Statistiken 
Die Programme berechnen automatisch: Max, Min, 
Durchschnitt, Median, Dev. Std, Cp, Cp, Cpk und 
stellen Carta-X und die Gaußsche Kurve für jedes 
Ergebnis dar.  
Testberichte können Folgendes beinhalten: 
Testidentifikation, Ergebnisse, Toleranzgrenzen, 
Testkurven (mit verschiedenen Farben), statistische 
Analyse, Notizen, Bedienersignatur, Firmenlogo. 
Gibtre-Programme sind mehrsprachig.  
Die verfügbaren Sprachen sind: Italienisch, Englisch, 
Deutsch, Französisch, Portugiesisch, Russisch, Chi-
nesisch, Japanisch, Türkisch, Polnisch, Tschechisch. 
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Datagest Software 
Mit diesem Programm, das mit der Gibitre-Software geliefert wird, kann man Testergebnisse, Statistiken, 
Toleranzgrenzen, Kundenlisten, Produkte und Alterungsbehandlungen verwalten. 
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Überblick  
Das Datagest-Programm ist das Datenbankma-
nagement-Tool, das immer in Kombination mit allen 
Gibitre-Gerätesteuerungsprogrammen installiert 
wird. Mit dem Programm können Sie:  
• Auswählen, Filtern, Drucken, Exportieren und Ana-
lysieren der gespeicherten Testergebnisse mit allen 
angeschlossenen Geräten.  
• Vorbereitung der Prüfverfahren, mit der Definition 
der Prüfbedingungen und der zu liefernden Ergeb-
nisse.  

• Einstellen der Toleranzgrenzen für jedes Produkt, 
durch manuelle Eingabe oder durch Verwendung der 
statistischen Analyse (Mittelwert und Standardab-
weichung) der gespeicherten Ergebnisse.  
• Erstellung von Multi-Tool-Testberichten  
Gibitre Standard SQL Datenbank  
Alle Gibitre-Programme speichern die Testergeb-
nisse in der Gibitre Standard SQL-Datenbank. Die 
Datenbank kann in einer bestehenden SQL-Instanz 
auf dem Firmenserver installiert werden. Alternativ 
wird mit den Programmen ein SQL Server (Express-

Version) installiert.  
Das Gibitre-Company Connect Programm ist ein 
konfigurierbares Synchronisationstool, das speziell 
entwickelt wurde, um eine einfache Synchronisation, 
der in Ihrem Betriebswirtschaftsprogramm verfüg-
baren Informationen, mit der Standard SQL-Daten-
bank von Gibitre zu ermöglichen. Die Datensynchro-
nisation gewährleistet die Rückverfolgbarkeit der 
Ergebnisse, vermeidet Tippfehler und erfasst die 
Testkennung für alle angeschlossenen Geräte über 
Barcodeleser. 
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RheoCheck MD 
- Drive 
Über Computer gesteuertes Rheometer mit 
Schwingkammer (MD) 
Normen: ASTM D5289; ISO 6502-1; ISO 6502-3;  
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Das Gibitre-Rheometer (MD) mit Schwingkammer 
misst die Vulkanisationseigenschaften von Gummi-
mischungen nach internationalen Normen. Die 
Vulkanisationsmessung erfolgt durch Messung der 
im Laufe der Zeit entstehenden Änderungen des 
Verformungswiderstandes der Probe, welche einer 
zyklischen Verformung unterliegt. Die Prüfung wird 
mit definierten Temperaturbedingungen durch-
geführt. 
Hauptmerkmale 
• Bikonische Prüfkammern, dichte Prüfkammer 
• Drehmomentsensor einer bedeutenden Marke in 

der oberen Prüfkammer  
• Nonius zur mikrometrischen Einstellung des Ab-
standes zwischen den Kammerhälften  
• Unabhängiger Temperaturregler mit einer Auf-
lösung von 0,1°C  
• Druckluftkühlkreislauf zur schnellen Temperatur-
absenkung  
• Touchscreen-Display zur Gerätesteuerung  
• Leuchtanzeige für den Status der Maschine, aus 
der Ferne zu erkennen 
• Transparenter Schutz mit Sicherheitssensor 
• Volllizenz der Rheocheck_10 Software optimiert für 

die Barcodeprobenidentifikation  
• Volllizenz der Datagest_10 Software für die 
komplette Verwaltung der Gibitre Standard SQL 
Datenbank  
• vorbereitet für eine Ableitung der Vulkanisations-
dämpfe 
• CE-Label 
Zubehör  
• Automatische Probenladevorrichtung  
• Drucksensor zur Prüfung von Zellkautschuk  
• Volumenstanze 

Numerical Test Data: Torque Values: MI, ML, M90, MX, MH, PCR S’’@ML, S”@
MH, TanD@ML, TanD@MH. Scorch Time: tS1, tS2, tSX. Cure Time: t90, tX, tML, 
tMH, tPCR, tRX, CRI; Pressure: PL, PH, tP, MPR, tMPR 
Displayed Curves: Elastic (S’), Viscose (S”), Complex (S*), Tan-Delta, storage 
shear Modulus (G’), loss shear Modulus (G’’), Curing speed, Dies Temperatures 

Torque sensor: Brand: Interface®; Capacity: 20 N*m; Resolution: 0.01 dN*m; 
Linearity Error (%FS): +-0.25 
Oscillation frequency: 100 cycles/minute (1,7 ± 0,1 Hz) 
Oscillation angle: 0.5°, 1°. Easy adjustment with calibrated gauges 
Temperature: Between room temperature and +250 °C - Resolution 0.1 °C
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RheoCheck OD - 
Drive 
Über Computer gesteuertes 
Schwingscheiben-Rheometer (OD) 
Normen: ASTM D2084; ISO 6502-1; ISO 6502-2;  
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Das Gibitre OD-Rheometer misst die Vulkanisations-
charakteristik von Kautschukmischungen im Ein-
klang mit internationalen Normen. Die Messung der 
Vulkanisation wird durch Messen der Änderungen 
der Verformungsfestigkeit der Probe, welche einer 
zyklischen Verformung unterliegt, durchgeführt. Die 
Prüfung wird mit definierten Temperaturbedingun-
gen durchgeführt.  
Hauptmerkmale  
• Prüfkammer und Rotor gemäß internationaler 

Normen  
• Unabhängige Temperaturregler mit einer Auflösung 
von 0,1°C  
• Touchscreen-Display zur Gerätesteuerung 
• Leuchtanzeige für den Status der Maschine, aus 
der Ferne zu erkennen 
• transparenter Schutz mit Sicherheitssensor  
• Auswurf- und Blockiersystem des pneumatischen 
Rotors  
• Volllizenz der Rheocheck_10 Software optimiert für 

die Barcodeprobenidentifikation  
• Volllizenz der Datagest_10 Software für die kom-
plette Verwaltung der Gibitre SQL Datenbank  
• vorbereitet für eine Ableitung der Vulkanisations-
dämpfe 
• CE-Label 
Zubehör  
• In das Oberteil der Form eingebauter Drucksensor 
zur Prüfung getriebener Gummimischungen  
• Volumenstanze  

Numerical Test Data: Torque Values: MI, ML, M90, MX, MH, PCR, S”@ML, 
TanD@ML, S”@MH, TanD@MH (X=customer-defined); Scorch Time: tS1, tS2, 
tSX ; Cure Time: t90, tX, tML, tMH, tPCR, tRX; Pressure (optional) PL, PH, tP, MPR, 
tMPR 
Graphic representation: Elastic curve (S’), Viscose curve (S”), Complex curve 

(S*)Tan-Delta curve, Curing speed, Upper and Lower test chamber temperatures 
Oscillation frequency: 100 cycles /minute (1,7 ±0,1 Hz) 
Oscillation Angle: 1°, 3°. Easy adjustment with calibrated gauges 
Temperature: Room Temperature to +250 °C - Resolution 0.1 °C
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MooneyCheck - 
Drive 
Über Computer gesteuertes Mooney-
Viskosimeter, für den Viskositäts-, Scorch- 
und Stress Relaxations-Tests 
Normen: ASTM D1646; GOST 10722-76; ISO 289-1; ISO 289-2; 
ISO 289-4; JIS K_6300-1;  
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Das Mooney-Gerät ist ein Drehscheiben-Viskosime-
ter, welches es erlaubt, die Viskosität, die Anvulkani-
sation (Scorch) und die Spannungsrelaxation (Stress 
Relaxation) von Kautschuk und Kautschukmischun-
gen zu messen. Die Prüfung erfolgt durch Messung 
des Drehmoments, das unter definierten Druck- und 
Temperaturbedingungen auf den Rotor aufgebracht 
werden muss, um ihn mit einer Drehzahl von 2 
U/min in der mit Gummi gefüllten zylindrischen 
Prüfkammer zu drehen. Der Rotationswiderstand 
des Gummis wird als Mooney-Viskosität der Probe 
ausgedrückt.  
Hauptmerkmale  
• Durchführung des Viskositäts-, Scorch- und Stress 

Relaxation-Tests  
• Prüfkammer und Rotor im Einklang mit internatio-
nalen Normen  
• Touchscreen-Display zur Gerätesteuerung  
• Unabhängige Temperaturregler mit einer Auflösung 
von 0,1°C  
• Internes kalibriertes Gewicht für die Autokalibrie-
rung  
• Pneumatisches Rotor-Auswurfsystem 
• Leuchtanzeige für den Status der Maschine, aus 
der Ferne zu erkennen  
• transparente Sicherheitsscheibe mit Sicherheits-
sensor  
• Volllizenz der Mooneycheck_10 Software optimiert 

für die Barcodeprobenidentifikation  
• Volllizenz der Datagest_10 Software für die kom-
plette Verwaltung der Gibitre SQL Datenbank 
• vorbereitet für eine Ableitung der Vulkanisations-
dämpfe 
• CE-Label 
Zubehör 
• Umdrehungszahl des Rotors einstellbar zwischen 
0,01 und 20 U/min  
• Volumenstanze 
• Polyamid- oder Polyesterfolie zum Schutz der Test-
kammern während des Tests 

Numerical test data : Viscosity test: MU_ini, t_ini, MU_min, t_min, Dt_MU, MU_4, 
MU_X, Dt(X-Y), S4, SX (X,Y=customer def.); Scorch test :ts5, ts35, Dt_35-5, ts3, 
ts18, Dt_18-3, tsX, Dt_X-Y ; Stress relaxation test: a, k, r, A, TX%  
Test curves: Torque versus time curve, ; Log Mooney versus Log time of Stress 
Relaxation test, ; Upper and Lower Test Chamber temperatures 

Torque sensor: Capacity: 230 MU; Resolution: 0.01 MU; Linearity Error (%FS): 
+-0.25 
Frequency of rotation: Standard Instrument: 2 RPM; With variable speed option: 
adjustable between 0.01 to 20 RPM 
Temperature: Between room temperature and +200 °C - Resolution 0.1 °C
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Constant 
Volume Sample 
Cutter 
Pneumatische Stanze zur Herstellung von 
Prüfkörpern mit konstantem Volumen für 
Rheometer MD, Rhemometer OD und Mooney-
Viskosimeter 
Normen: ASTM D1646; ASTM D2084; ASTM D5289; ISO 289-1; 
ISO 289-2; ISO 289-4; ISO 6502-1; ISO 6502-2; ISO 6502-3;  
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Pneumatische Stanze zur Herstellung von Prüf-
körpern mit konstantem Volumen für Rheometer 
OD, Rheometer MD und Mooney-Viskosimeter aus 
Kautschuk und Rohgummimischungen. Die solide 
Konstruktion der Maschine und das Doppelkol-
bensystem ermöglichen es, auch bei harten und 
hochviskosen Mischungen Proben mit konstantem 
Volumen zu erhalten. Die Verwendung von Proben 

mit konstantem Volumen für die Rheologieprüfung 
erhöht die Wiederholgenauigkeit der Prüfung und ge-
währleistet die korrekte Befüllung der Prüfkammer.  
Hauptmerkmale  
• Wahlschalter zur Wahl des herzustellenden Volu-
mens, um Proben zu erhalten für:  
 - Rheometer mit gegeneinander schwingenden 
Kammerhälften  

 - Schwingscheiben-Rheometer  
 - Mooney Viskosimeter  
• Lochstanze zum Einbringen der zentralen Bohrung 
in der unteren Probe für den Mooney-Viskositätstest  
• Pneumatisch bewegte Sicherheitsscheibe  
• CE Kennzeichnung 

Samples obtainable: Moving Die Rheometer (MD): 5.1 cm3; Oscillating Disk 
Rheometer (OD): 8.1 cm3; Mooney Viscometer: 11.5 cm3 
Selection of the type of sample: The Selector in the back part of the instrument 

permits to select the type of sample to produce 
Force produced: 1200 Kg (at six bar air pressure)
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Tackiness 
Check - PC 
Automatisches Gerät zur Messung der 
Haftkraft (Tack) 
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Das Tackiness-Check-Gerät misst die Haftung 
(oder Tack) von Gummimaterialien, Klebebändern, 
Dichtstoffen und anderen Materialien. Die Haftkraft 
ist definiert als die Kraft, die erforderlich ist, um zwei 
ebene Materialoberflächen zu trennen, die für eine 
bestimmte Zeit zusammengedrückt werden. 
Faktoren, die die Haftkraft beeinflussen, sind: 
Kontaktdruck, Kontaktzeit und Temperatur. Das von 
Gibitre hergestellte Gerät ermöglicht die Einstellung 

des Prüfzyklus und die genaue Kontrolle der Kontakt-
kraft und -zeit.  
Wesentliche Merkmale  
• Motorisierte Vorrichtung mit Kugelrollspindel zum 
Bewegen der Probe (maximale Geschwindigkeit 85 
mm/min, maximaler Hub 50 mm)  
• Wegmessgerät mit 0,0001 mm Auflösung  
• Wägezelle zur Verschiebekraftmessung (max. Last 
25 N, Auflösung 0,0001 N)  

• austauschbares Werkzeug zum Aufbringen der 
Kraft  
• Vollständige Gibitre FORCE-DISPLACEMENT 
Softwarelizenz optimiert für die Barcode-Proben-
identifikation  
• Volllizenz der Datagest_10 Software für die 
komplette Verwaltung der Gibitre Standard SQL 
Datenbank. 

Test Cycle: Customer-defined test cycle with adjustable force-time application 
Load Cell: Max load: 50 N, Resolution: 0.001 N 
Sample Displacement: Motor controlled screw with ball-screw system. Max 

speed: 85 mm/min. Stroke: 50 mm. Resolution: 0.0001 mm 
Tool for the application of the force: Interchangeable indentor, designed for 
easy preparation and cleaning of the contact surface
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Tensor Check 
Profile - PC 
Programmierbares elektronisches 
Dynamometer für Zug- und Druckprüfungen 
bis 20kN. 
Normen: AFERA 4015; AFERA 5001; AFERA 5004; ASTM F88; 
ASTM B557; ASTM D412; ASTM D429; ASTM D575; ASTM D624; 
ASTM D638; ASTM D751; ASTM D790; ASTM D882; ASTM F152; 
ASTM D1056; ASTM D1414; ASTM D1456; ASTM D1894; ASTM 
D2412; ASTM D3574; ASTM D3575; ASTM D3577; ASTM D4776; 
ASTM D4894; ASTM D6746; ATE N_553_59_25; DIN 53_291; 
DIN_VDE 0472-613; EN 1372; EN 1939; EN 12228; EN 12431; EN 
13618; EN 455-2; EN 681-1; EN 10257-1; EN 60811-1-1; FIAT 50409; 
FIAT 9.02136/01; ICEA T-27-581; IEC 60811_1_1 ; ISO 36; ISO 37; 
ISO 178; ISO 604; ISO 813; ISO 814; ISO 1421; ISO 1798; ISO 1827; 
ISO 2411; ISO 34-1; ISO 4587; ISO 5600; ISO 5893; ISO 6133; ISO 
6914; ISO 7743; ISO 8033; ISO 8295; ISO 9026; ISO 10319; ISO 
11339; ISO 12046; ISO 12236; ISO 15113; ISO 29862; ISO 527-1; ISO 
527-2; ISO 527-3; ISO 527-4; ISO 527-5; ISO 3384-1; ISO 3386-1; 
ISO 3386-2; ISO 6259-3; ISO 6916-1; ISO 6916-2; JIS K_6330-6; 
NEMA WC_53-2008; PSA D41 1315; PV 3410; PV 3973; VDA 675-
205;  
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Die Tensor Check Universalprüfmaschine ist ein 
voll programmierbares Gerät mit einer Doppelsäu-
lenkonstruktion für Zug- und Druckprüfungen zur 
Messung von Kräften bis 20 kN. Das Gerät ermög-
licht die Durchführung von Zug-, Druck-, Hysterese-, 
Ablöse-, Biege- und Scherprüfungen.  
Zubehör  
• Mechanischer Dehnungsmesser: Präzision 0,01 
mm  
• Mikro-Dehnungsmesser: Auflösung 0,0001 mm  
• Integrierter Dickenmesser mit Software zur direk-

ten Erfassung der Probendicke.  
• Klimakammer mit Kühlung (-40 bis +250 °C) mit 
internem Dehnungsmesser  
• Großes Sortiment an pneumatischen und manu-
ellen Klemmen für Zug, Druck, Schälen, Reibung, 
Biegen, O-Ring-Zug, Haftung und vieles mehr.  
Software  
Das Gerät wird mit Volllizenz der TensorCheck_9 und 
der Datagest_10 Software geliefert. Eigenschaften:  
• Breites Spektrum an vorinstallierten Prüfverfahren 
in Konformität mit den internationalen Normen  

• Geführtes kundenspezifisches Verfahren zur Vor-
bereitung der Prüfverfahren  
• Erfassung der Daten des Dickenmessgeräts und 
automatische Berechnung des Querschnitts der 
Probe.  
• Direkte Steuerung des thermischen Zyklus der 
Klimakammer  
• Vergleich der Ergebnisse mit den Toleranzgrenzen 
und den statistischen Analysen  
• Speicherung von Daten und Kurven in der Gibitre 
Standard SQL-Datenbank. 

Structure: 2-column structure for application of forces up to 20 kN 
Load Transducers: Mode: traction and compression; Base Scale: up to 20 kN; 
Accuracy: Class 05 (ISO 7500-1) from 1% of Scale Base ; Resolution: Scale 
Base/50000.; Automatic detection of the cell installed 
Crosshead displacement: Reading Resolution: 0.0025 mm; Speed: 0.2 to 1000 
mm/min; Stroke: 1244 mm (without grips) 
Mechanical differential Extensometer: • Accuracy: ISO 5893 - Class E; • Resolu-
tion: 0.01 mm; • Distance between terminals can be set with calibrated spacers 

(10, 20, 25, 50 mm); • Total stroke 900 mm 
Micro-Extensometer: • 0.1 Micron resolution; • Distance between terminals: 
50mm (other optional); • Stroke: 2mm; • Max specimen thickness 10mm 
Thickness meter for direct sample thickness acquisition: Compliant with stan-
dards: ISO 23529 and ASTM D3767; Resolution: 0.01mm (0.001mm optional); 
Applied force: between 0.2N and 0.5N; Tips: flat Ø 5 or 7 mm, Spherical Ø 3mm 
Temperature (with environmental chamber): between -40°C and +250°C 
Cooling for enviromental chamber (option): Refrigeration Unit
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Density Check - 
Pc 
Ein PC-kontrollierter elektronischer 
Dichtemesser für die automatische Messung 
von Dichte, prozentualer Gewichts- (Delta 
M) und Volumenabweichung (Delta V) von 
kompakten (nicht absorbierenden) und 
expandierten Werkstoffen. 
Normen: ASTM D297; ASTM D471; ASTM D792; ASTM D1056; 
ASTM D3574; ASTM D3575; ASTM D5963; EN 681-1; ISO  1817; ISO 
2781; ISO 4649; ISO 7840; ISO 1183-1; ISO 6916-1; ISO 6916-2;  
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Der Test ist einfach und schnell durchzuführen:  
• Die Probe auf dem Probenhalter anbringen.  
• Den Probenhalter an der Magnetklemme be-
festigen  
• Start drücken.  
Das Gerät erfasst automatisch das Gewicht der 
Probe und hebt den Becher mit der Referenzflüssig-
keit an, um das Volumen und die Dichte zu messen. 
Danach senkt es den Becher auf die Ausgangsposi-
tion für den nächsten Test. 
 

Hauptmerkmale  
• Hochwertige Waage mit einer Auflösung von 0,001 
Gramm (auf Wunsch auch 0,0001 g) 
• Probehalter zum schnellen Wechsel der Probe  
• Wärmesensor zum Lesen der Temperatur der 
Referenzflüssigkeit und automatischer Korrektur 
der Dichte  
• Motor-gesteuertes Hebesystem, das während der 
Prüfung den Becher aufwärts und abwärts bewegt 
• Automatische Berechnung der Dichte- und Mas-
senänderung in % und der Volumenänderung in % 

nach Alterungsbehandlung der Proben 
• Vergleich der Ergebnisse mit den Toleranzgrenzen 
und den statistischen Analysen  
• Speicherung von Daten und Kurven in der Gibitre 
Standard SQL-Datenbank  
• Volllizenz der Datagest_10 Software für die kom-
plette Verwaltung der Gibitre SQL Datenbank 
Zubehör  
Es stehen spezifische Probenhalter für unterschied-
liche Proben zur Verfügung. 

Balance sensitivity: ±0.001 g (±0.0001 g optional) 
Measurable density: The instrument can be set for measuring the density of 
rubber, rigid materials, foam (non absorbent), pellets, liquids. The instrument 
enables automatic measurements to be carried out even for samples with 
density of less than 1 g/cm3. 
Numerical test data: Mass, volume and density (original state and after aging 

treatment); % mass Variation and % Volume variation 
Selection of the reference liquid: The kind of reference liquid and the density 
according to the temperature of the lab can be selected. 
Measure of temperature of reference liquid: PT 100 probe (Res. 0.1 ° C) for 
measuring the temperature of the test liquid and calculating the relative density 
in real time
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Low 
Temperature 
Check 
Automatisches Gerät zur Durchführung 
von elastischen Niedertemperatur-
Rücklauftests (TR-TEST) und zur Bestimmung 
der Versprödungstemperatur (BRITTELNESS 
POINT). 
Normen: ASTM D746; ASTM D1329; ASTM D1414; ASTM D2137; 
FIAT 50416; FIAT 50419; ISO 812; ISO 974; ISO 2921;  
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Die Temperatur-Retraktion (TR) und der Versprö-
dungspunkt (Brittleness Point, BP) stellen nützliche 
Daten dar, um die Auswahl von für den Einsatz bei 
niedrigen Temperaturen geeigneten Werkstoffen zu 
unterstützen.  
Die Konstruktion des Low TemperatureChecks 
wurde entwickelt, um die Installation der für die TR-
Prüfung und die Sprödbruchprüfung erforderlichen 
Komponenten zu ermöglichen, und umfasst die für 
die Niedertemperaturprüfung erforderlichen Teile: 
Edelstahltank, Temperaturkontrollgeräte, Rührwerk, 
elektronische Platine, Sicherheitseinrichtungen und 
CE-Kennzeichnung.  

Die verfügbaren Kühlsysteme sind entweder 
Stickstofftank oder Kältemaschine. Die Kühlung 
wird vom Gerät automatisch entsprechend der im 
verwendeten Prüfverfahren eingestellten Temperatur 
gesteuert.  
Zum TR Test gehören:  
• Probenhalter für das gleichzeitige Prüfen von 6 
Proben  
• Software für den TR Test, zur Eingabe des Identi-
fikationscodes der Proben, Kühlen und Konditio-
nieren der Proben, Starten des Tests, Darstellung 
der Retraktionskurven jeder Probe, Berechnung 
der Testergebnisse, Kontrolle der Toleranzgrenzen, 

Speichern der Ergebnisse und der Kurven  
Zum Brittleness Point Test gehören:  
• ein pneumatisch aktivierter Schlagbolzen, gemäß 
der internationalen Normen  
• Probenhalter für 10 Proben  
• Brittleness Point Software, mit der Sie: die Proben 
kühlen und konditionieren, den Schlagbolzen 
aktivieren, Temperatur und Aufprallgeschwindigkeit 
aufzeichnen, dem Benutzer die Testergebnisse nach 
der visuellen Inspektion eingeben, die Temperatur 
des Bruchstellenpunktes berechnen und speichern. 

Test Temperature: -120 ÷ +20 °C (with liquid nitrogen tank); -70 ÷ +20 °C (with 
refrigeration unit) 
Sample holders for TR Test: Permits to test 6 samples at the same time; Reso-
lution for retraction reading: 0.02 mm 
Numerical Test Data - TR test: TR-Test: TR10, TR30, TR50, TR70, TRx (x custo-
mer defined) Time at set TR. 
Graphic representation and printout: Curves of % Retraction vs. Temperature 

for each sample. Temperature vs Time 
Sample holders for Brittleness Point: Sample holder for 10 samples. 
Test Results Stored - Brittleness Point: Test temperature, Striker Speed, Result 
of visual inspection (passed - failed)   
Speed of striker for Brittleness Point test: Pressure regulator for pneumatic 
piston Striker with automatic or manual start-up
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Ozone Check - 
UV 
Über Computer gesteuertes ektronisches 
Prüfgerät zur Bestimmung der 
Ozonfestigkeit von Gummiproben 
Normen: ASTM D1056; ASTM D1149; ASTM D1171; ASTM D4575; 
DIN 53_509-1; EN 681-1; FIAT 50417; ISO 3011; ISO 7326; ISO 
7840; ISO 12046; ISO 1431-1; ISO 1431-3; ISO 6916-1; ISO 6916-2; 
JIS K_6259; SAE J1401;  
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Gibitre OzoneCheck ist eine Testkammer zur Bestim-
mung der Ozonfestigkeit von Prüfkörpern oder tech-
nischen Erzeugnissen aus vulkanisiertem Kautschuk 
oder TPE. Das Gerät ermöglicht die Durchführung 
von statischen Zug- und Dynamikprüfungen gemäß 
internationaler Standardmethoden. 
Hauptmerkmale  
• Automatische Regelung von Ozonkonzentration, 
Temperatur und Luftstrom  
• Durchführung von statischen und dynamischen 
Tests  

• Ozondetektor über UV-Absorption  
• Zylindrische Testkammer aus Edelstahl für homo-
gene Ozonverteilung  
• Ozonerzeugung und -eliminierung im geschlos-
senen Kreislauf (keine externe Ableitung erforderlich)  
• CE Kennzeichnung  
Software  
Vollständige Kontrolle durch das Gibitre-Ozone-
Check-Programm, zum: Einstellen der Testbedin-
gungen, Speichern der Ergebnisse, Verifizieren von 
Kurven und Probenbildern in der SQL-Datenbank, 

Verwalten von Gruppen unabhängiger Proben mit 
automatischer Teststopp- und Suspensionskontrolle, 
Wiederherstellen des Tests nach einem Stromaus-
fall.  
Zubehör  
• Halterungen für statische und dynamische Tests 
an Standard-Proben, technischen Elementen und 
Gummischläuchen. 
• Sensor zur Messung der relativen Luftfeuchtigkeit 
während des Tests. 

Temperature control (standard instrument): From Room Temperature +5°C to 
70°C. Accuracy: 0.1°C. 
Control of Ozone Concentration: Automatic between 10 and 500 PPHM (50.5 
to 505 mPa). UV Absorption Analyzer according to ISO 1431-3 and ASTM D4575 
with ± 3% accuracy 
Test chamber: Cylindrical Stainless Steel test chamber with internal illumination 
and inspection window. Ø 550 mm; H 550 mm. Volume 155 Litres 

Air flow: Adjustable from 1 to 3 changes/min (air change speed between 10 and 
30 mm/sec); Internal fan according to ISO 1431. 
Static Sample Holders: • Static strain and planetary displacement according to 
ISO 1431-1 standard (32 to 64 samples); • Tests on rubber hoses according to 
ISO 7326 
Sample holder for dynamic test: Frequency: 3 to 30 cicles/min (0.05 to 0.5 Hz). 
Holder for 10 samples
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Automatic 
Hardness 
Check 
Automatische Geräte zur Shore oder 
IRHD Härtemessung, mit motorisiertem 
Probenhandling 
Normen: ASTM D1414; ASTM D1415; ASTM D2240; EN 681-1; FIAT 
50408; FIAT 50411; ISO 868; ISO 48-2; ISO 48-4; ISO 12046; VDA 
675-202;  
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Die Geräte der Automatic Hardness Check Familie 
sind unabhängige automatische Härteprüfgeräte zur 
Durchführung von Härteprüfungen nach bestimmten 
Messskalen. Diese Geräte wurden entwickelt, um 
den Anforderungen von Forschungslabors und Pro-
duktionskontrolllabors gerecht zu werden. Folgende 
Härteskalen stehen zur Verfügung: Shore A, Shore 
D, Shore A0, Shore 00, Shore AM, IRHD-Micro, IRHD-
Normal, IRHD-Hard, IRHD-Low.  
 
 

Hauptmerkmale  
• Motorisierte Probenbewegung zur automatischen 
Prüfung an verschiedenen Punkten  
• Konformität mit den internationalen Normen  
• ACCREDIA-Eichungszertifikat, ausgestellt vom 
nach ISO 17025 akkreditierten Labor von Gibitre.  
Steuerung 
Die Instrumente können über den Touchscreen 
gesteuert werden, auf dem die Resultate direkt 
angezeigt werden. Alternativ kann die Hardnes-
sCheck-Software eingesetzt werden. Sie ermöglicht 

die Eingabe von Daten zur Identifikation der Probe, 
die automatische Durchführung von Prüfungen, die 
Überwachung von Toleranzgrenzen und das Sichern 
der numerischen Resultate wie auch der Kurven in 
der SQL-Datenbank (nachverfolgbare Dokumenta-
tion). 
Zubehör  
• Zusätzlicher Auflagetisch für große Werkstücke  
• Zentriervorrichtungen für O-Ringe  
• Zentriervorrichtung für Gummischläuche 

Available hardness types: Shore: (A, D, 00, M) ; IRHD: (Micro, Normal, Hard, Low) 
Resolution: 0.01 Hardness point 
Unit control: Control via Gibitre Hardness Check Software or via Gibitre Digital 
Display 

Test modality: Fully automatic test in different points of the same sample 
Test results calculated for each test: Shore units: Initial hardness, hardness 
values after set test times; IRHD/micro IRHD: Hardness at 30 sec (and at set test 
times), Angle Coeff. of Hardness Vs Time curve, Hysteresis after load removal.
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Multi-Unit 
Automatic 
Hardness 
Check 
Mehrgeräte-Härtemesser, zur 
automatischen Härtemessung nach den 
verschiedenen  Shore und IRHD Skalen. Am 
Gerät können bis zu 4 verschiedene Shore 
oder IRHD Messköpfe angebracht werden. 
Normen: ASTM D1415; ASTM D2240; FIAT 50408; FIAT 50411; ISO 
868; ISO 48-2; ISO 48-4; ISO 12046; VDA 675-202;  
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Das automatische Härteprüfgerät Multi-Unit 
Hardness Check mit bis zu 4 Prüfköpfen wurde 
für Labors entwickelt, die Härteprüfungen nach 
verschiedenen Härteskalen durchführen müssen. 
Es stehen Prüfköpfe für Shore A, Shore D, Shore 
A0, Shore 00, Shore AM, IRHD-Micro, IRHD-Normal, 
IRHD-Hard, IRHD-Low zur Verfügung. Die zu ver-
wendende Prüfeinheit ist durch Drehen der Oberseite 
der Halterung in die vordere Position zu bringen. Das 
Rotationssystem ermöglicht den sekundenschnellen 
Wechsel der Prüfeinheit. Es ist keine Demontage 
oder Austausch von empfindlichen Teilen erforder-
lich und es ist keine spezielle Schulung erforderlich, 

um diesen Vorgang sicher durchzuführen. Diese 
robuste technische Lösung ist auch bei häufigem 
Wechseln der Einheit ideal. 
Hauptmerkmale  
• Motorisierte Probenbewegung zur automatischen 
Prüfung an verschiedenen Punkten des Prüfkörpers  
• Vollständige Konformität mit den internationalen 
Normen  
• ACCREDIA-Kalibrierungszertifikat, ausgestellt vom 
nach ISO 17025 akkreditierten Labor von Gibitre  
Steuerung 
Die Instrumente können über den Touchscreen 
gesteuert werden, auf dem die Resultate direkt 

angezeigt werden. Alternativ kann die Hardnes-
sCheck-Software eingesetzt werden. Sie ermöglicht 
die Eingabe von Daten zur Identifikation der Probe, 
die automatische Durchführung von Prüfungen, die 
Überwachung von Toleranzgrenzen und das Sichern 
der numerischen Resultate wie auch der Kurven in 
der SQL-Datenbank (nachverfolgbare Dokumenta-
tion). 
Zubehör  
• Zusätzlicher Auflagetisch für große Werkstücke  
• Zentriervorrichtungen für O-Ringe  
• Zentriervorrichtung für Gummischläuche 

Available Hardness types: Shore A, Shore D, Shore 00, Shore M, IRHD (Normal, 
Hard, Low), Micro-IRHD 
Resolution: 0.01 Hardness point 
Unit control: Control via Gibitre Hardness Check Software or via Gibitre Digital 
Display 

Test modality: Fully automatic test in different points of the same sample 
Test results calculated for each test: Shore units: Initial hardness, hardness 
values after set test times; IRHD/micro IRHD: Hardness at 30 sec (and at set test 
times), Angle Coeff. of Hardness Vs Time curve, Hysteresis after load removal.
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Micro-
IRHD Laser 
Revolution 
Micro-IRHD Härteprüfgerät mit 
Laserzentrierer zur Serienmessung von 
O-Ringen und Kleinteilen. 
Normen: ASTM D1414; ASTM D1415; FIAT 50408; ISO 48-2;  
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Das Gerät ermöglicht es, die Produktivität und 
Genauigkeit bei der Durchführung von Mikro IRHD-
Messungen zu erhöhen, indem es den menschlichen 
Einfluss auf die Positionierung der Probe eliminiert. 
Die zu prüfenden Teile einfach auf die Testlinie der 
Probenauftragsscheibe legen. Das Gerät verwendet 
die Laservorrichtung, um den richtigen Prüfpunkt 
für jede Probe zu ermitteln und misst automatisch 
die Mikro IRHD Härte am Zielpunkt. Das Gerät 
ermöglicht die Identifizierung unterschiedlicher Teile 
auf der Testlinie, und führt die Prüfungen und die 
Speicherung der Daten automatisch durch. 

Hauptmerkmale  
• Konformität mit den Normen ISO 48-2 und ASTM 
D 1415  
• ACCREDIA-Kalibrierungszertifikat, ausgestellt vom 
nach ISO 17025 akkreditierten Labor von Gibitre  
• Exklusive Gibitre Micro-IRHD Prüftechnik (Ru-
binkugel-Penetrator, Aufbringen der Prüfkraft über 
Wägezelle)  
• Vollautomatische Positionierung jeder Probe am 
Zielprüfpunkt mit einer Genauigkeit von 0,005 mm 
• Automatische Steuerung bei Artikeln mit einer 
Dicke zwischen 1 und 60 mm  

• Laser-Profilscanning von Nicht-Standardteilen, um 
den gewünschten Prüfpunkt für jedes Produkt zu 
definieren und zu speichern 
• Messung der Mikro IRHD-Härte, des Winkelkoef-
fizienten der Relaxationskurve der Härte und der 
Hysteresekurve  
• Automatische Überprüfung der Toleranzgrenzen für 
jedes geprüfte Produkt  
• Speicherung von Ergebnissen und Kurven in der 
Gibitre Standard SQL-Datenbank. 

Unit of measure: IRHD-M (micro) 
Resolution: 0.01 irhd point 
Test modality: Serial automatic testing of the parts placed across the test line of 
the sample holding disk 
Calculated Results: • IRHD Hardness; • Angle coefficient of hardness relaxation 

curve; • Hysteresis (sample return after load removal); • Correction of hardness 
according to the thickness of the sample 
Laser Device: Class 2 laser sensor; Resolution: 0.005 mm;  
Sample thickness: Between 1 and 60 mm
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Manual Digital 
Hardness 
Check 
Digitales Hand-Härteprüfgerät  
Verfügbare Skalen: Shore A, D, 00, A0. 
Normen: ASTM D2240; FIAT 50411; ISO 868; ISO 48-4; ISO 
12046; ISO 7267-2; VDA 675-202;  
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Das Digitale Hand-Härteprüfgerät kann direkt von 
Hand bedient oder mit dem Ständer kombiniert 
werden. Das Gerät kann als eigenständiges Gerät 
verwendet oder an die HardnessCheck-Software 
zur automatischen Archivierung der Prüfergebnisse 
angeschlossen werden.  
Hauptmerkmale  
• Hochauflösender Sensor und mechanischer Bau 
ohne Reibung, um extreme Präzision und Wiederhol-
barkeit der Messungen zu gewährleisten  
• Großes digitales Display 25x50 mm  
• Langlebige, wiederaufladbare Lithium-Batterie  

• Berechnung der Anfangshärte und der Härte nach 
der eingestellten Prüfzeit  
• Speicherung von 20 Messwerten im Gerätespei-
cher zur späteren Übertragung an die Software 
• Kontrolle der Annäherungskraft, die auf das Instru-
ment im manuellen Betrieb ausgeübt wird 
• Wenn Sie das Instrument mit dem Halter verwen-
den möchten, stecken Sie das Instrument einfach in 
die Bohrung, um mit der Halterung zu arbeiten (es ist 
keine Befestigung oder Einstellung erforderlich)  
Software HardnessCheck 
Ermöglicht die automatische Aufnahme der Daten 

und Kurven während der Tests, die Eingabe von 
Identifikationsdaten, die Überwachung von Toleranz-
grenzen und das Speichern numerischer Resultate 
und Kurven in der SQL-Datenbank zur rückverfolg-
baren Dokumentation. 
Zubehör 
• Shore-Digihand Halterung 
• Manuelle Halterung für Tests an runden Ober-
flächen 
• ACCREDIA-Eichungszertifikat, ausgestellt vom 
nach ISO 17025 akkreditierten Labor von Gibitre. 

Hardness sensors available: Shore (A, D, 00, A0) 
Calculated Results: Initial hardness, hardness values after customer defined 
test times. 
Resolution: 0.01 Shore points 
Digital Display Dimensions: 25x50 mm (128x64 Pixels) 

Battery: Lithium battery for up to 8 hours continuous usage 
Battery Charge: Usb cable and plug for 110/220 V 50/60Hz included 
Support features: Adjustable distance between hardness sensor and sample 
(Max 160 mm)
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ACCREDIA 
Calibration 
Service 
ACCREDIA Eichungslabor LAT 182 nach ISO 
17025; es bietet Eichungen für Shore und 
IRHD Härtemesser an. 
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Das Gibitre Instruments Messlabor ist seit 2005 als 
Accredia Eichungslabor (LAT 182) akkreditiert. Das 
Kalibrierzentrum entspricht der Norm ISO 17025 und 
ist derzeit für die Eichung von: 
• IRHD Härtemessern (Mikro, Normal, Hard, Low) 
nach der Norm ISO 48-2 
• Shore Härtemessern (A und D) nach den Normen 
ISO 48-4 und ISO 868 akkreditiert 
Die Eichungen werden im Messraum von Gibitre 

Instruments unter kontrollierten Umgebungsbedin-
gungen durchgeführt. 
Hauptmerkmale 
• Gibitre führt die Accredia-Eichung von IRHD- und 
Shore-Testern aller großen Hersteller der Welt durch. 
• Gibitre verfügt über eine fundierte Erfahrung auf 
dem Gebiet der Handhabung und Eichung von Härte-
prüfgeräten und führt über 300 EIchungen pro Jahr 
durch. 

• Die Aufzeichnung von Vor- und Nacheichungsmes-
sungen wird mit dem Eichungszertifikat geliefert. 
• Durch die Planung des Lieferdatums der Geräte 
zum Zeitpunkt der Bestellung, kann man die Rück-
gabe des Geräts innerhalb von 24 Stunden nach 
Lieferung verlangen. 
• Geräte, die nicht den Anforderungen der Accredia-
Eichung entsprechen, werden ohne Berechnung von 
Kalibrierkosten zurückgesandt. 
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Certified 
Samples 
Gibitre Instruments bietet zertifizierte 
Prüfkörper für die Überprüfung von Shore 
und IRHD Härtemessern an. 
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Zertifizierte Prüfkörper für die regelmäßige Überprü-
fung der Konformität der Härtemessungen. Es gibt 
Prüfkörper für Shore A, Shore D, IRHD-N und IRHD-
micro. Der Einsatz zertifizierter Prüfkörper ist eine 
schnelle und zuverlässige Möglichkeit, den Status 
des Härtegeräts auch zwischen den Kalibrierungen 
zu überwachen.  
Produkteigenschaften  
Die Härte von Elastomerprodukten wird stark von der 

Temperatur beeinflusst. Aus diesem Grund haben 
die von Gibitre hergestellten Prüfkörper eine Form, 
die eine einfache Handhabung ermöglicht, ohne die 
Wärme der Hand auf den Prüfbereich zu übertragen. 
Die Prüfkörper werden mit einem Eichungszertifikat 
mit Rückverfolgbarkeit auf das für die Messungen 
verwendete zertifizierte Härteprüfgerät geliefert. Die 
Proben sind mit einer wärmeisolierten Box versehen, 
die den Schutz der Proben vor Temperaturschwan-

kungen und Licht ermöglicht.  
Mögliche Konfigurationen  
• Komplette Box mit 5 Prüfkörper mit unterschied-
lichen Härten innerhalb der gewählten Härteskala 
(ungefähr 40 - 50 - 60 - 80 – 90 Punkte) 
• Box mit einem Prüfkörper mit einer der verfügbaren 
Härten 

Shape of the samples: The shape of the samples has been developed to permit 
easy handling without heat transmission to the test area 
Protection Box: The wooden box ensures protection against light and tempera-
ture variations 
Sample identification: The samples have unique identification code to permit 
the traceability of the calibration 

Calibration Report: The calibration report is issued by Gibitre Instruments and 
includes the traceability to the officially-calibrated hardness tester used for the 
measures 
Calibration uncertanty: ± 2 Hardness Points 
Suggested re-calibration : 12 months
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Rebound Check 
Pendel nach Shob, mit Display für die 
Berechnung der Rückprallelastizität 
(Resilienz) von Elastomeren mit einer Härte 
zwischen 30 und 85 irhd 
Normen: ASTM D7121; ISO 4662;  
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Die Resilienz (Rückprallelastizität) ist das Verhältnis 
von Energieertrag zu der Energie, die beim Aufprall 
zwischen dem Hammer und der Probe aufgebracht 
wird. Diese Messung liefert nützliche Informationen 
über das dynamische Verhalten von Elastomeren. 
Die Eigenschaften von Probe, Hammer und Be-
festigungsvorrichtung sind durch Normen definiert, 
um wiederholbare Ergebnisse zu gewährleisten. Die 

Messung erfolgt durch Bestimmung des Rückprall-
winkels des Hammers nach dem Aufprall. Das Gerät 
ermöglicht eine direkte Ablesung des Resilienz-
wertes.  
Mit dem Touchscreen kann man:  
• die Ergebnisse von 5 an der Probe durchgeführten 
Tests anzeigen 
• den Durchschnitt und die Standardabweichung der 

Ergebnisse berechnen 
• den Messwert des Winkels des Geräts eichen 
• die Ergebnisse exportieren.  
Der Probenhalter, der den Anforderungen von ISO 
4662 und ASTM D7121 entspricht, wird mit einem 
Werkzeug geliefert, das das Einsetzen und Entfernen 
der Probe erleichtert. 

Test method: Recording of 5 test results (Rebound %) and automatic calculation 
of mean and standard deviation. 
Sensitivity: 0.2 % 
Control Display: Touch Screen display for instrument setup and results display; 
The display permits to: • display the results of 5 tests • calculate mean and 
standard deviation of the results • calibrate the angle reading of the instrument • 

export the data  
Display Dimensions: External dimensions W 92 x D 150 x H 30 mm - Usable 
Area 60 x 100 mm 
Data transmission (option): Software, compatible with Windows 10, for import 
of test results and data storage into SQL database. ; The connection between 
the instrument and the pc is made with USB cable.
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De Mattia 
Fatigue Check 
Dynamisches Prüfgerät zur Bestimmung der 
Ermüdung unter Biegung und Zug 
Normen: ASTM D813; ASTM D430-B; ISO 132; ISO 6943; JIS 
K_6260;  
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Gerät zur Bestimmung der Ermüdung unter 
Knickbeanspruchung und Zug. Das Gerät entspricht 
internationalen Normen und ermöglicht Prüfver-
fahren zur Bestimmung der Widerstandsfähigkeit 
von vulkanisierten Kautschuken unter wiederholter 
Verformung. Das Gerät kann für Ermüdungs- und 
Biegerisswachstumstests mit Prüfkörpern vom Typ 
De Mattia und Zugfestigkeitstests verwendet werden  
Technische Eigenschaften  
Je nach dem angewandten Prüfverfahren und der 
Art der Probe können folgende Einstellungen durch-

geführt werden: 
• Frequenz 60 bis 300 rpm 
• Hub zwischen 0 und 60 mm 
• Abstand zwischen den Klemmen (bis zu maximal 
100 mm) 
• Anzahl der Zyklen vor dem selbsttätigen Halt der 
Maschine (einstellbar bis maximal 1.000.000) 
Hauptmerkmale  
• Bis zu 16 Proben können gleichzeitig geprüft 
werden. 
• Das besondere Bewegungssystem, bei dem sich 

die beiden Probenhalter in entgegengesetzter Rich-
tung bewegen, stellt eine extrem niedrige Belastung 
durch Lärm oder Schwingungen sicher. 
• CE Kennzeichnung 
Zubehör  
• Vorrichtung zur Bohrung der Probe für den Riss-
wachstumstest 
• Normgerechte Vulkanisationsformen zur Vorberei-
tung der Proben.  

Speed adjustment: from 60 to 300 Cycles/min - 1 to 5 Hz 
Run Adjustment: Between 0 and 60 mm 
Set of the number of cycles before automatic stop: Between 1 and 10^9 
Distance of the clamps: Max 100 mm 

Sample Holder: 16 samples can be tested at the same time 
Data displayed: Set number of cycles, Cycles performed, oscillation Frequency 
Noise Level: <50 dB
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De Mattia 
Fatigue Check - 
Plus 
Gerät zur Ermüdungsprüfung bei Biege- und 
Zugspannung bei kontrollierter Temperatur 
(-40 ÷ +200°C) 
Normen: ASTM D813; ASTM D430-B; ISO 132; ISO 6943; JIS 
K_6260;  
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Das Gerät entspricht internationalen Normen und 
ermöglicht Prüfverfahren zur Bestimmung der 
Widerstandsfähigkeit von vulkanisierten Kautschu-
ken unter wiederholter Verformung bei kontrollierter 
Temperatur. Das Gerät kann für Ermüdungs- und 
Biegerisswachstumstests mit Prüfkörpern vom Typ 
De Mattia und Zugfestigkeitstests verwendet werden  
Technische Eigenschaften  
Je nach dem angewandten Prüfverfahren können 
folgende Einstellungen durchgeführt werden: 
• Testtemperatur (von -40 bis + 200 ° C) 
• Frequenz des Verformungszyklus zwischen 60 und 

300 U/min 
• Hub zwischen 0 und 60 mm - Abstand zwischen 
den Klemmen(max 100 mm) 
• Anzahl der Zyklen vor dem selbsttätigen Halt der 
Maschine (einstellbar bis maximal 1.000.000) 
Hauptmerkmale 
• Abkühlung der Klimakammer mit im Gerät integ-
rierter Kälteeinheit.  
• Inspektionsfenster mit interner LED-Beleuchtung 
zur Kontrolle der Probe.  
• Bis zu 12 Proben können gleichzeitig geprüft 
werden.  

• Das besondere Bewegungssystem, mit zwei Pro-
benhaltern, die sich in entgegengesetzter Richtung 
bewegen, stellt eine extrem niedrige Belastung durch 
Lärm oder Schwingungen sicher.  
• CE Kennzeichnung  
Zubehör  
• Vorrichtung zur Bohrung der Probe für den Riss-
wachstumstest  
• Normgerechte Formen zur Vorbereitung der 
Proben 

Speed adjustment: from 60 to 300 Cycles/min - 1 to 5 Hz 
Run adjustment: Between 0 and 60 mm 
Set of the number of cycles before automatic stop: Between 1 and 10^9 
Distance of the grips: Maximum 100 mm 
Data displayed: Number of oscillations, test Temperature 

Sample holder: 12 samples can be tested at the same time 
Test temperature (with refrigeration unit): From -40°C to 200°C (1°C resolu-
tion). 
Noise level: < 50 dB
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De Mattia 
Fatigue Check - 
A.I. Camera 
Instrument für Dauerfestigkeitsprüfungen 
in Biegung und Zug bei kontrollierter 
Temperatur (-40 ÷ +200 °C) mit 
automatischer Inspektion der Proben durch 
Videokameras 
Normen: ASTM D813; ASTM D430-B; ISO 132; ISO 6943; JIS 
K_6260;  
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Gerät zur Durchführung von Ermüdungsprüfungen 
bei kontrolliert einstellbarer Temperatur mit Aufnah-
me der Prüfkörperbilder durch eine Hochgeschwin-
digkeitskamera sowie Analyse und Auswertung des 
Risses durch Einsatz von Künstlicher Intelligenz (KI). 
Technische Eigenschaften 
Je nach dem angewandten Prüfverfahren können 
folgende Einstellungen durchgeführt werden: 
• Frequenz des Verformungszyklus zwischen 60 und 
300 U/min 
• Hub zwischen 0 und 60 mm - Abstand zwischen 
den Klemmen (max 100 mm) 
• Anzahl der Zyklen vor dem selbsttätigen Halt der 
Maschine (einstellbar bis maximal 1.000.000) 

• Bis zu 12 Proben können gleichzeitig geprüft 
werden. 
• Das besondere Bewegungssystem, mit zwei Pro-
benhaltern, die sich in entgegengesetzter Richtung 
bewegen, stellt eine extrem niedrige Belastung durch 
Lärm oder Schwingungen sicher. 
• CE Kennzeichnung 
 Klimakammer 
• Testtemperatur (einstellbar von -40 bis + 200 °C) 
• Abkühlung der Klimakammer mit im Gerät integ-
rierter Kälteeinheit. 
Aufnahme der Probenbilder 
• 6 hochauflösende Kameras nehmen Bilder der 
Biegezonen der 12 Proben mit einstellbarer Frequenz 

auf. 
• Die Bildaufnahme ist mit der Probendeformation 
synchronisiert und findet während des Betriebs statt. 
Der  15“-Touchscreen und die dazugehörige Soft-
ware  dient 
• der elektronischen Aufnahme der Bilder 
• der Speicherung der Bilder der Proben mit einstell-
barer Frequenz 
• der Bildanalyse mittels Künstlicher Intelligenz zum 
Erkennen des Rissbeginns 
• der Darstellung von Bildsequenzen 
• der Sicherung der Bilder via USB-Schnittstelle 

Speed adjustment: from 60 to 300 Cycles/min - 1 to 5 Hz 
Run adjustment: Between 0 and 60 mm 
Set of the number of cycles before automatic stop: Between 1 and 10^9 
Distance of the grips: Maximum 100 mm 
Sample holder: 12 samples can be tested at the same time 
Test temperature (with refrigeration unit): From -40°C to 200°C (1°C resolu-

tion). 
Control diplay and Software: Touch-screen Display 15” 
Video cameras for image acquisition: 6 BW video cameras with resolution 
600x450 pixels. Each camera captures the image of 2 samples 
Lighting system: Led lighting system. Ignition synchronized with oscillation 
Noise level: < 50 dB

 

http://www.gibitre.it/page_sin.php?ProdottoN=FlexTeCamera&from=wiki_de


27

Abrasion 
Check 
Elektronisches Trommelabriebprüfgerät 
nach ISO 4649, ASTM D 5963 (DIN 53 516) 
Normen: ASTM D5963; EN 12770; ISO 4649;  
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Der Abriebtest erlaubt eine vergleichbare Einschät-
zung der Beständigkeit gegen Abrieb von Proben 
aus vulkanisiertem Gummi, aus Kunststoffen und 
anderen Werkstoffen. 
Beschreibung des Tests  
Eine zylindrische Probe, die durch Formen oder 
Stanzen eines Endprodukts erhalten wird, wird in 
die Klemme eingeführt. Während des Standard-Ab-
rasionszyklus wird die Probe mit einer definierten 
Kraft gegen eine rotierende Trommel gedrückt, auf 
die zertifiziertes Schleifpapier angebracht wird. Die 
Messung der Veränderung des Probenvolumens 
nach dem Abrasionszyklus erfolgt mit einer Ana-

lysenwaage (nicht im Lieferumfang enthalten).  
Hauptmerkmale  
• Einfache Konfiguration des Geräts, zur Durchfüh-
rung des Tests, mit oder ohne axiale Drehung der 
Probe  
• Schneller Wechsel des Gewichts, zur Einstellung 
der vertikalen Kraft  
• Erkennung von vorzeitigem Probenverbrauch mit 
automatischem Prüfstopp  
• Probenhalterung mit Spannkraftverstellung zur 
genauen Einstellung des Probenüberstandes  
• Digitale Motorsteuerung zur genauen Steuerung 
der Trommeldrehzahl 

• Integrierte Bürste zur kontinuierlichen Reinigung 
der Trommel während des Tests  
• Trommelentriegelungssystem zur Erleichterung 
des Schleifpapierwechsels und der Gerätereinigung 
• Transparente Schutzabdeckung  
• CE Kennzeichnung 
 Zubehör 
• Zertifizierte Proben gemäß der Normen zur Bestim-
mung der Angriffsschärfe des Schmirgelmaterials 
• Stanzeisen und Vulkanisationsform zur Herstellung 
von Probekörpern. 

Test Setup: • Test with/without sample rotation; • Selection of vertical force on 
the sample (5, 10, 20N - Other on request); • Test with reduced run 
Drum release: Mechanical release of the drum for easy emery cloth replacement 

and instrument cleaning 
Notizen: A millesimal scale (not included) is used to calculate the reduction in 
volume of the specimen
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Hose Abrasion 
Check 
Gerät zur Bestimmung der 
Abriebbeständigkeit des Außenmantels von 
Gummischläuchen 
Normen: ISO 6945; ISO 7840; ISO CD_20444; SAE J2006;  
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Das Gerät ermöglicht die Durchführung von standar-
disierten Tests oder die Anpassung von Prüfbedin-
gungen. Es kann sowohl für die Produktionskontrolle 
als auch für Forschungs- und Entwicklungszwecke 
erfolgreich eingesetzt werden. 
Standard-Testzyklus 
Der geprüfte Schlauch dreht sich mit konstanter Ge-
schwindigkeit, das Abriebwerkzeug hingegen bewegt 
sich, parallel zur Schlauchachse, vor und zurück. 
Während jedes Testzyklus führt der Schlauch eine 
vollständige Drehung durch und das Abriebwerkzeug 
führt eine vollständige Vorwärts- und Rückwärts-

bewegung durch. 
Bei Erreichen der eingestellten Zykluszahl, stoppt 
das Gerät automatisch. Die Bewertung des Ergeb-
nisses erfolgt durch Überprüfung, dass der Schlauch 
keine frei gelegten festen Wendel aufweist, wie 
durch die Messung der Materialmenge, die vom 
Abriebwerkzeug abgetragen wird. 
Hauptmerkmale 
• Massive Stahl- und Aluminiumkonstruktion zur 
Vermeidung von Vibrationen und der Gewährleistung 
einer langen Lebensdauer. 
• Schneller Austausch des Abriebwerkzeugs. 

• Austauschbare Gewichte zum Einstellen der 
vertikalen Kraft auf das Abriebwerkzeug. 
• Digitaler Drehzahlregler mit Drehzahlwahl 
• Digitaler Prüfzykluszähler 
• Möglichkeit der Prüfung von Schläuchen mit 
Außendurchmesser bis zu 100 mm 
• Möglichkeit der Durchführung von Prüfungen mit 
oder ohne axiale Drehung des Schlauchs 
• Verriegelte Schutztür und Sicherheitstaste 
• CE Kennzeichnung 

Standard abrasion tool: Abrasive paper 80 Grit, coarse AL203 emery cloth is 
firmly affixed to a hard surface with 25 x 75 ± 5 mm dimension. Other abrading 
tools on demand. 
Rotation speed of the hose : Between 0 and 80 RPM. Digital setting via control 
display. 
External Diameter of the hose: Minimum: 10 mm; Maximum: 120 mm 

Vertical force: Standard 45 ± 5 N. Different on request 
Set of number of cycles: Can be set up to 1,000,000 cycles.; Setting via tou-
ch-screen control display 
Calibration: Calibration Report conforming to ISO/CD 20444 with traceability to 
primary standards 
Noise Level: < 40 dB
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Block Oven 
Ageing Check 
Thermostatgesteuerte Heizung zur 
Durchführung von Alterungsprüfungen an 
elastomeren Materialproben in Luft und 
Flüssigkeiten bis 250°C. 
Normen: ASTM D471; ASTM D865; ASTM D1056; AS_NZS 4179; 
EN 681-1; ISO 188; ISO  1817; ISO 12046; ISO 6916-1; ISO 6916-2; 
VDA 675-301;  
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Temperaturgesteuerter Block zur Durchführung von 
Alterungsprüfungen in Luft und Flüssigkeiten an 
elastomeren Werkstoffen, bei Temperaturen bis zu 
250 °C. 
Technische Charakteristiken 
Das Gerät ist ausgestattet mit:  
• Aluminiumblock mit 4 kalibrierten Löchern zur Auf-
nahme von 4 Glasröhren  

• Äußere Edelstahlkonstruktion mit Wärmedäm-
mung und externer Halterung für Reagenzgläser  
• Heizwiderstand  
• Thermosonde PT 100 zur Temperaturmessung  
• PID-Temperaturregler  
• Timer zur Einstellung der Heizzeit mit auto-
matischer Abschaltung der Heizung am Ende der 
eingestellten Zeit  

• Sicherheitsschalter zum Schutz vor Überhitzung  
• CE Kennzeichnung  
Zubehör  
• Borosilikatrohre mit Durchmesser 38 mm und 
Länge 300 mm  
• Rückflusskühler mit Wasserkühlung 

Test stations: N° 4 glass tubes with 38 mm diameter and 300 mm length The 
use of individual test stations eliminate cross-contamination among different 
products under test 
Heating system: The thermal resistance surrounding the round-shaped alumi-
nium block ensures uniform heating of the system 

Vapour phase recovery: By condensation with water-cooled reflux condenser 
Temperature control range: From room temperature to 250°C  (Resolution 1 °C) 
Timer for set of test time: Timer with set of hours and minutes with automatic 
swiching off of the heating system at the end of the time

 

http://www.gibitre.it/page_sin.php?ProdottoN=BlockO&from=wiki_de


30

Compression 
Set - Drive 
Vorrichtung für 
Druckverformungsprüfungen mit 
konstanter Verformung. 
Normen: ASTM D1056; ASTM D1414; ASTM D3575; ASTM 
D395-B; EN 681-1; FIAT 50410; ISO 815; ISO 1856; ISO 6916-1; ISO 
6916-2;  
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Druckverformungsrest-Werkzeug gemäß ISO 815, 
ASTM D 395 Methode B und DIN 53517 mit inno-
vativer Vorrichtung zur schnellen und verlässlichen 
Durchführung. 
Hauptmerkmale 
• Nutzbare Fläche für bis zu 12 Probekörper 
• konfigurierbar mit 2 oder 3 Platten 
• Aluminiumgriff für einhändige Handhabung 

• 3-Schrauben-Verschluss 
• Halteplatte zur Unterstützung des Schraubendre-
hereinsatzes 
• verchromte Oberflächen mit normgerechter 
Rauhigkeit 
• Kalibrierungsbericht über die Rauhigkeit der Platten 
und die Dicke der Abstandsstücke 
• kreisförmige, nicht verlierbare Abstandsstücke 

• Silikonfüße 
 Zubehör 
• Die Halteplatte kann in einen Schraubstock ein-
gespannt werden, um eine schnelle Schließung und 
Öffnung zu ermöglichen.  
• Dickenmessgerät gemäß Norm 
• Abstandsstücke mit gewünschter Dicke auf An-
frage 

Construction Characteristics: Chrome-plated steel plates with 18 mm thick-
ness. 
Number of plates: 2 or 3 
Usable surface / Samples for layer: 100 cm2 - 12 Samples (with 29 mm diam.) 
Roughtness of the plates: Ra < 0.4 µm  
Dimensions of the assembled device: Device with 3 Plates:(WxDxH) 
182x184x123 mm; Device with 3 Plates:(WxDxH) 182x184x93 mm 
Weight of complete device: Device with Two Plates: 8 kg; Device with 3 Plates: 

11.5 kg 
Calibration: Calibration report with traceability to the instruments used. Cali-
bration includes:; - Measurement of surface roughness; - Measurement of the 
thickness of the spacers 
Standard Spacers (Big sample): ISO 815 Type A: 9,35 mm ± 0,05 mm; ASTM D 
395 Type 1A: 9,5 mm ± 0,02 mm ; DIN 53 517-II: 9,38 mm ± 0,01 mm 
Standard Spacers (Small sample): ISO 815 Type B: 4,75mm±0,05mm; ASTM D 
395 type 2B: 4,5mm±0,01mm  ; DIN 53 517-I: 4,72mm±0,01mm
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Compression Set - PV 
3307 
Edelstahlvorrichtung zur Durchführung 
von Verformungsprüfungen nach den 
Vorschriften der Norm PV 3307 
Normen: PV 3307;  
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Compression Set - PV 
3330 
Edelstahlvorrichtung zur Durchführung 
von Druckverformungsprüfungen nach den 
Vorschriften der Norm PV 3330 
Normen: PV 3330;  

Das Gerät dient der Durchführung der Verformungs-
prüfung nach PV 3307 an 6 Gummi- und Kunststoff-
proben mit einem Durchmesser von 15 mm und 
einer Dicke von 2 mm.  

Hauptmerkmale  
• Vollständig aus Edelstahl gefertigt  
• Konstruktion und Oberflächenbearbeitung entspre-
chen voll und ganz dem Referenzstandard.  

Zubehör  
Dickenmessgerät zur Probenmessung 

Sample dimension: 15 mm diameter and 2 mm thickness. The instrument can 
be regulated for testing samples with other dimensions. 
Number of Samples: 6 

External Dimensions of the device: 90 x 90 x 90 mm 
Weight: 1.5 kg

 

Das Gerät wurde entwickelt, um die bleibende Ver-
formung von Fertigteilen und auch O-Ringen gemäß 
PV 3330 zu testen.  
 

Hauptmerkmale  
• Vollständig aus Edelstahl gefertigt  
• Konstruktion und Oberflächenbearbeitung entspre-
chen voll und ganz dem Referenzstandard.  

• Abstandhalterdicke nach Kundenspezifikation  
Zubehör  
• Zusatzabstandhalter nach Kundenspezifikation  
Dickenmessgerät zur Probenmessung 

Distance of the plates: The distance of the plates is regulated with 4 spacers. 
Spacers of customer defined thickness can be provided. 

External Dimensions: 120 x 100 x 100 mm 
Weight: 1.5 kg
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Compression 
Set - 
Adjustable 
Vorrichtung für 
Druckverformungsprüfungen, aus 
Edelstahl, mit einstellbarem Abstand 
zwischen den Ebenen von 0 bis 20 mm. 
Normen: ASTM D1414; ASTM D395-B; FIAT 50410; ISO 815; ISO 
1856;  
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Das Gerät ist ideal für die Durchführung von Prüfun-
gen an technischen Gummiartikeln, da die auf die 
Proben anzuwendende Verformung entsprechend 
der tatsächlichen Dicke eingestellt werden kann. 
Durch die präzise Bauweise ist es ideal für Prüfun-
gen an O-Ringen oder kleinen technischen Teilen, 

sowie für Standardproben. 
Hauptmerkmale 
• Vollständig aus Edelstahl gefertigt 
• Große Nutzfläche (Durchmesser 100 mm) 
• Einstellbarer Abstand zwischen den Prüfflächen 
zwischen 0 und 20 mm 

• Perfekte Parallelität zwischen den Prüfflächen 
(Ebenheitsfehler kleiner als 0,01 mm) 
Der Abstand zwischen den Platten wird mit einem 
Standard-Dickenmesser (optional) eingestellt. 

Thickness regulation: Between 0 and 20 mm 
Usable test area: Diameter 100 mm 

External Dimensions: Diameter 140 mm, Height 120 mm 
Weight: 8 kg
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Flammability 
Check 
Edelstahlkabine für 
Flammschutzprüfungen zur Durchführung 
von Prüfungen nach UL 94, ASTM D 635 und 
gleichwertigen Normen 
Normen: ASTM D635; ASTM D3801; ASTM D4804; ASTM 
D4986; ASTM D5048; ISO 1210; ISO 8030; ISO 9772; ISO 9773; 
UL 94;  
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Gerät zur Flammschutzprüfung nach der Norm UL 
94 ausgestattet mit:  
• Edelstahlschrank mit Fenster aus gehärtetem Glas 
und Innenbeleuchtung  
• Bunsenbrenner nach ASTM D 5025 Standard  
• Brennerhalterung mit Einstellung des Flammenwin-
kels (0 °, 20 °, 45 °)  
• Durchflussmesser zur Regelung des Gasdurch-
flusses  

• Schlitten zur Einstellung der Flammenposition  
• Normgerechter Probenhalter mit Probenpositio-
nierung  
• Digitales Thermometer in der Kabine zur Messung 
der Temperatur der Flamme gemäß ASTM D 5207  
• Digitaler Timer mit einer Auflösung von 0,1 Sekun-
den zur Messung der Testzeit  
• Abzug zum Entfernen von Verbrennungsgasen  
 

Probenhalter für folgende Prüfung verfügbar:  
• Brandverhalten mit horizontaler Feststoffprobe 
(HB)  
• Flammwidrigkeit mit horizontaler Probe aus zellulä-
ren Polymermaterialien (HBF)  
• Brandverhalten mit vertikalem Prüfkörper aus nicht 
starren Feststoffen (MVB)  
• Brandverhalten mit vertikaler Feststoffprobe (VB)  

Types of test that can be performed: HBF (Horizontal Burning Foamed 
Material), HB (Horizontal Burning), MVB (Material Vertical Burning), VB (Vertical 
Burning) 
Test Cabinet: Stainless steel cabinet with tempered glass viewing window and 
internal light. 
Burner: Conforming to ASTM D 5025 standard. With support for flame angle set  
(0°, 20°, 45°). 
Temperature Control: Internal Digital thermometer in conformity with ASTM D 

5207 standard 
Aspiration of Fumes: Exhaust fan to remove fumes at the end of the test 
Gas flow Regulation (Methane): Integrated Flow meter 
Timer: Digital Timer with 0.1 sec. resolution. The timer permits to set the flame 
exposition time. At the end of the count down for flame exposition, the timer 
permits to count flame extinction time. 
Slide for the regulation of the position: The slide is controlled by an external 
handle that permits to move the burner inside the chamber.
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Laboratory 
Press - Drive 
Laborpresse zur Vorbereitung von Platten 
oder Proben für Laboruntersuchungen 
Normen: ASTM D3182; ISO 293; ISO 2393; ISO 6916-1; ISO 
6916-2; UNI 5572;  

W
IK
I_
9
/2
1_
D
E

Die Laborpresse ist ein wichtiges Werkzeug zur 
Herstellung von Proben mit reproduzierbaren Eigen-
schaften. Die gleichmäßige Verteilung der Tempera-
tur auf der Oberfläche der Platte, die mechanische 
Festigkeit zur Gewährleistung der konstanten Dicke 
der Probe und die konstante Schließkraft sind 
grundlegende Elemente, um dieses Ergebnis zu 
gewährleisten. 
Hauptmerkmale  
• Mechanischer Aufbau mit 4 Säulen (Durchmesser 
60 mm) und Schiebetisch, geführt von selbstschmie-
renden Buchsen  
• PLC Control mit 10“-Touchscreen für die Steuerung 

der Maschine und die Programmierung von bis zu 40 
automatischen Pressenzyklen 
• Platten aus verchromtem Stahl 250x250 mm mit 
einer Dicke von 40 mm  
• Flache Heizelemente, die speziell entwickelt 
wurden, um eine gleichmäßige Temperaturverteilung 
über die Oberfläche der Platte zu gewährleisten.  
• Pneumatisch arbeitende Schutztüren mit Sicher-
heitsverschluss und Glasfenster 
• Geschlossener Formbereich für den Rauchabzug  
• CE Kennzeichnung  
Zubehör  
• Kühlsystem für die Herstellung von Thermoplast-

Prüfkörpern 
• Schließkraftsteuerung: Zur stufenlosen Einstellung 
der Schließkraft für jede Phase des Gießzyklus  
• Automatische Druckregelung mit Touchscreen-Dis-
play: ermöglicht die Einstellung der Schließkraft für 
jeden Schritt des Pressenzyklus.  
• Press_Control Software: Aufzeichnung und Spei-
cherung der Formbedingungen für jeden Formzyklus  
• Formen für die Herstellung von Platten und 
verschiedenen Prüfkörpern, nach internationalen 
Normen 

Max useable platen surface: 250 mm x 250 mm 
Max closure force: 25 Tons 
Temperatures: Up to 250°C (300°C optional). ; 0.1°C resolution.; Mean Tempera-
ture difference within 200x200mm central area of the platens <0,5°C. 
PLC with Touch Screen Display: The 10” color display permits to manually 
operate the machine, view the status of all the devices and sensors installed and 
prepare  moulding cycles. 
Setup of Moulding cycles: Storage of 40 molding cycles. Each cycle can include 

up to 30 operations which include: platen displacement, temperature set closure 
force set (option). 
Cooling System: allows the temperature reduction of the platens at a controlled 
speed (up to -50 ° C / min). The cooling circuit can be connected to a deminerali-
sed water supply source or to a chiller. 
Closure force Control (option): Press configuration for continuous control of 
the closing force between 10 and 250 kN (between 1000 and 25000 kg). Closure 
force can be set for each step of the molding cycle.
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Multi-Head Die 
Cutter 
Mehrkopf-Handstanze zur Vorbereitung von 
Gummi- und Kunststoffproben 
Normen: AS_NZS 1660_2_1; EN 60811-1-1; IEC 60811_1_1 ; ISO 
23529;  
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Solide Maschine zur Vorbereitung von Proben für 
Laboruntersuchungen, ausgestattet mit einem Rota-
tionssystem zur Halterung der Stanzformen 
Hauptmerkmale  
• Bis zu 4 Stanzformen können an der Maschine 
montiert werden.  
• Die zu verwendende Stanzform kann durch Drehen 

schnell in die Arbeitsposition gebracht werden.  
• Jede Stanzformhalterung verfügt über eine un-
abhängige vertikale Positionseinstellung, um die 
Benutzerfreundlichkeit und Wiederholbarkeit bei der 
Probenherstellung zu verbessern.  
• Optimierte Hebelkonstruktion zur Minimierung der 
für das Schneiden erforderlichen Kraft  

Zubehör  
• Stanzform für die Probenvorbereitung nach 
internationalen Normen oder nach spezifischen 
Kundenanforderungen 
• Zweihand-Sicherheitssystem zum Lösen des 
Schneidegriffs 

Max working force: 2000 Kg 
Max number of die cutters: 4 die cutters simultaneously on the die cutting 

apparatus (using the optional cutter holders). 
Standard Codol: Ø 25 x H 20 mm (other codols available on request)

 

http://www.gibitre.it/page_sin.php?ProdottoN=FustMa&from=wiki_de
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Die Cutters 
Gibitre liefert normgerechte Stanzformen 
für die Probenvorbereitung nach 
internationalen Normen. 
Normen: ISO 23529;  

W
IK
I_
9
/2
1_
D
E

Gibitre liefert Stanzformen, die den internationalen 
Normen entsprechen. Die Stanzformen (von Gibitre 
oder von anderen Marken) werden zur Probenvor-
bereitung mit einer Stanze verwendet.  
Hauptmerkmale  
• Die Matrizen bestehen aus demselben Stahl wie 

Vulkanisationsformen und werden einer Wärme-
behandlung zur Härtung unterzogen, um eine lange 
Lebensdauer zu gewährleisten.  
• Die Stanzformen werden geliefert mit Eichungsbe-
richt, mit Rückverfolgbarkeit zur Primärprobe.  
• Die Stanzformen können mit einem Federauswer-

fer für eine einfache Probenentnahme ausgestattet 
werden.  
• Alle Stanzformen sind mit einer Schutzkiste aus 
Holz ausgestattet.  
• Die Matrizen sind speziell hergestellt, um ein mehr-
faches Nachschleifen zu ermöglichen. 

Conformity with standards: All the cutters produced are designed to fulfil 
international standards 
Calibration certificate (optional): Calibration certificate with traceability to 
primary standards 

Sample ejector: spring ejector for the easy extraction of the sample 
Protection Box: All the cutters are provided with a wooden protection box. 
Codol: Standard codol has 20 mm diameter and 25 mm length. Different codos 
are provided on request.

 

http://www.gibitre.it/page_sin.php?ProdottoN=Fustel&from=wiki_de
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Splitting 
Machine 
Laborspaltmaschine zur Vorbereitung 
von Proben für Laboruntersuchungen 
ausgehend von Erzeugnissen und 
Fertigprodukten 
Normen: ASTM D1056; ASTM D3183; EN 60811-1-1; IEC 60811_1_1 
; ISO 23529;  
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Die Maschine ermöglicht es, aus Fertigprodukten 
Muster mit einer vom Kunden definierten Dicke her-
zustellen. Das zu schneidende Teil wird zwischen die 
beiden motorisierten Fütterrollen der Maschine ein-
gesetzt und ein Bandmesser schneidet es horizontal. 
Die Maschine wurde speziell entwickelt, um die 
Vorbereitung von Proben mit genauer Kontrolle der 
Dicke und Oberflächenbeschaffenheit von Gummi 
oder thermoplastischen Produkten, mit einer Härte 
zwischen 30 und 75 Shore A zu gewährleisten  

Hauptmerkmale  
• Maximale Betriebsdicke 300 mm  
• Einstellbare Schnittdicke (zwischen 0,5 und 8 mm)  
• Bedienfeld mit digitaler Anzeige der eingestellten 
Schnittdicke mit einer Auflösung von 0,01 mm  
• Motorisierte Vorschubrollen aus Stahl, mit verstell-
barer Geschwindigkeit (0,9 1,8 2,8 m/min)  
• Automatische Messerschleifvorrichtung mit mikro-
metrischer Einstellung  
• Integrierte Schmierung der oberen und unteren 

Blattflächen  
• Mikrometrische Einstellung der Messerposition und 
Kompensation der Messerabnutzung 
• Optische Einheit zur Überprüfung der Position und 
Symmetrie der Abkantung  
• CE Kennzeichnung  
Zubehör  
• Entfernbare Abzugsvorrichtung  
• Schmiermittel 

Working width: 300 mm 
Minimum cutting thickness: 0.5 
Maximum cutting thickness: 8 mm 
Sharpening system: Sharpening device with micrometric drive integrated in the 
machine 

Adjustment of cutting thickness: Digital display with 0.01 mm resolution  
Feed: Manual feed speed selection: 0.9, 1.8, 2.8 m/min 
Aspiration Unit (optional): Removable aspiration unit. Power 250 W 
Lubrication Unit: Automatic lubrication unit with lubrication tank

 

http://www.gibitre.it/page_sin.php?ProdottoN=Spacca&from=wiki_de


Demohalle: Testen Sie Ihre 
Produkte 
Durchführung von kostenlosen Testversionen Ihrer Produkte vor dem Verkauf 
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Alle von Gibitre produzierten Prüfgeräte 
arbeiten nach den internationalen Standards 
und Normen und werden konsequent nach den 
Anforderungen der Standards produziert und 
kalibriert. 
Der freie Testservice von Gibitre bedeutet, 

dass Kunden ihre Proben von Gibitre getestet 
bekommen, um die Ergebnisse zu beurteilen 
und auch die Resultate spezieller Messungen 
zu sehen. 
Die Prüfungen werden in dem vollständig 
ausgestatteten Vorführraum von Gibitre durch-

geführt. 
• in Anwesenheit des Kunden 
• mit Computer- / Videoverbindung 
• ohne Anwesenheit des Kunden 
Die Testergebnisse mit dem Prüfbericht doku-
mentiert oder durch Videos. 
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Maintenance and 
Calibration Service 
Gibitre Instruments bietet Eichungs- und 
Wartungsdienstleistungen für alle 
installierten Geräte an. Die Eichung 
erfolgt mit Geräten unter Bezugnahme auf 
Primärzertifikate. 
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Remote assistance 
Service 
Fern-Kundendienst 
 

Eigenschaften der Serviceleistung 
Gibitre Instruments bietet Wartungs- und Eichungs-
dienstleistungen für all seine Geräte an. Die an-
gebotenen Dienstleistungen wurden entwickelt und 
werden kontinuierlich verbessert, um den Anforde-
rungen an Messzuverlässigkeit und die Zertifizierung 
der Dokumente der Kunden gerecht zu werden. Der 
Service wird für die meisten europäischen Länder di-
rekt von der Gibitre-Zentrale aus koordiniert oder von 

der Gibitre-Vertretung durch von Gibitre geschulte 
und qualifizierte Techniker bereitgestellt. 
Programmierter Wartungs- und Eichungsservice  
Der Service wird in Form eines jährlichen Wartungs-
vertrages angeboten und sieht folgende Punkte vor: 
• Wartungs- und Eichungsservice für jedes Gibitre-
Gerät im Besitz des Kunden.  
• Die Anreise des Technikers, die anhand der Entfer-
nung, der Anzahl der für das Jahr geplanten Einsätze 

und der geschätzten Arbeitszeit für die Erbringung 
der Dienstleistung beurteilt wird. 
• Aktivierung des Fernkundendienstes für die 
Dauer des Wartungsvertrages (bei PC-gesteuerten 
Geräten) 
• optionale Software-Upgrade-Services 
Die Anzahl der Wartungen/Eichungen pro Jahr für 
jedes Instrument und der Zeitpunkt der Aktivitäten 
werden nach den Bedürfnissen des Kunden definiert. 

 

 

Zweck der Dienstleistung  
Der Fernkundendienst kann verwendet werden, zur: 
• Meldung und Feststellung von Funktionsproblemen 
der Geräte bzw. von Computerproblemen im Zusam-
menhang mit den installierten Gibiter-Programmen. 
• Wiederherstellung oder Installation der Gibitre 
Instruments Software auf einem PC. Eigenschaften 
der Dienstleistung  
Die Fernwartung erfolgt über das Team Viewer-Pro-

gramm, von dem Gibitre Instruments eine reguläre 
Lizenz besitzt. 
Die Fernunterstützung muss vom Kunden jedes Mal 
explizit angefordert und aktiviert werden, da das 
Team Viewer-Programm kein Gerät installiert, das 
eine unerwünschte Wiederverbindung ermöglicht. 
Die Verwendung des Unterstützungsprogramms 
Team Viewer setzt voraus, dass Ihr Computer über 
eine funktionierende Internetverbindung verfügt. 

Service-Abonnement  
Der Fernkundendienst ist gratis für Kunden, die: 
- Geräte unter Garantie haben 
- ein jährliches Wartungsprogramm unterzeichne 
haben, das diese Option beinhaltet. 
Alle Kunden, die den Service aktivieren möchten, 
können die notwendigen Informationen auf der 
Gibitre-Website erhalten. 

 

 

http://www.gibitre.it/page_sin.php?ProdottoN=Service&from=wiki_de
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Custom Setups 
Eine komplette Hardware- und Firmware-Entwicklungsabteilung, um die Anforderungen der Kunden zu erfüllen. 
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Gibitre Instruments verfügt über eine komplette 
Entwicklungsabteilung mit 3D-CAD-Software, 
integriertem CAD-CAM-System, CNC-Bearbei-
tungsmaschinen der neuesten Generation, 
interner Firmware und Softwareentwicklung. 
Diese leistungsstarke Integration wird genutzt, 

um neue Tools zu entwickeln und um spezi-
fische Lösungen für Kundenbedürfnisse zu 
entwickeln und zu verwirklichen. 
Viele Zubehörteile wie Laborpressenformen 
oder Dynamometerspanner werden in der Re-
gel nach spezifischen Anforderungen gefertigt. 

Darüber hinaus können kundenspezifische 
Konfigurationen für die im Katalog aufgeführ-
ten Geräte, einschließlich der Modifikation von 
Elektronik, Firmware und Software, entwickelt 
werden, um deren Einsatz für neue Anwendun-
gen zu optimieren. 

 

 

http://www.gibitre.it/page_sin.php?ProdottoN=Custom&from=wiki_de


Notizen



Gibitre Instruments s.r.l.
Via dell’Industria, 73
24126 Bergamo - Italy

Tel.: +39.035.460146
Fax: +39.035.460687
customer.service@gibitre.it

We reserve the right to make 
changes in design and specifi-
cations without further notice
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