TensorCheck + PC

Zugprutmaschine fur Kautschuke und Kunststoffe
unter Zug- und Druckverformung

Der Gibitre TensorCheck ist als voll
programmierbares Zugprifsystem
geeignet zur Prifung der mechani-
schen Eigenschaften von Werkstof-
fen wie Kautschuken, Kunststoffen,
Composites, Klebern, Leder usf. Das
Gerdt erlaubt Prifungen unter Zug-,
Druck-, Hysteresis-, Schdl-, Biege-
und Scherbeanspruchung.

Merkmale des Gerdts
Doppelschnecken-Konstruktion mit
Ruckfihrung der Kugellager fir den
Einsatz von Messdosen bis 20 kN
Eine grofse Auswahl von Kraftmess-
dosen fur Zug- oder Druckbean-
spruchung lgsst sich in das Gerdt
einbauen

Selbsttdtige Identifizierung der ein-
gegebenen Messdose

Messung des Vorschubs des
Kreuzkopfs mit einer Aufldsung von
0,0025 mm
Vorschubgeschwindigkeit regelbar
von 0,1 bis 1000 mm/min
Sicherheitsabschalter zur Begren-
zung der Hubhohe und automatische
Rickflihrung nach Beendigung der
Prifung

Software

Die Software umfasst eine grofke
Anzahl von vordefinierten Prifver-
fahren in Anlehnung an internatio-
nale Normen (Zug-, Druck-, Schdl-,
Hysteresis-, Biegebeanspruchung
usw.) und bietet ferner die Mdglich-
keit, voll auf Kunden ausgerichtete
Priifverfahren fir nicht genormte
Tests einzugeben

Direkte Messung der Probendicke
ber einen digitalen zentesima-
len mit dem Gerdt verbundenen

Dickenmesser (auf Kundenwunsch)
und automatische Berechnung des
Querschnitts in Abhdngigkeit von der
Art der zu prifenden Probe
Abbildung und Ausdruck der jeweili-
gen Prifkurven in unterschiedlichen
Farben zur Erleichterung der Identifi-

zierung der Prifungen

Uberpriifung ob die Messwerte inner-
halb der Toleranzgrenzen liegen und
relative statistische Analyse (Mittel-
wert, Medianwert, Standardabwei-
chung, Maximal- und Minimalwert,
Cp, Cpk).

Laborgerdte
fur die Prufung
von Gummi und
Kunststoffen




Zubehor

Streckmessvorrichtung fur differen-
tielle Dehnungsmessungen mit einer
Auflésung von 0,01 mm

Grofse Anzahl von Kraftmessdosen
flr vollstdndige Messungen unter
Zug- oder Druckbeanspruchung bis
zu 20 kN

Dickenmessvorrichtung fur direkte
Ermittlung der Probendicke in Anleh-
nung an die Normen I1SO 4648 und
ASTM D3767

Pneumatische Einspannvorrichtun-
gen mit Kontrolle des Schlieftdrucks
Grofe Anzahl von Klemmen fir Zug-,
Druck-, Schdl- und Spannungs-

relaxations-Prifungen unter Norm-
oder Kundenbedingungen
Prifkammer fir die Durchfihrung
von Tests bei kontrollierten Tempe-
raturen (von -35 bis +250 °C)
Schutzhaube




Normen denen das Gerdt
entspricht

IS0 5893

Einige in die vorgegebene
Datenbank aufgenommene
Normen

Kautschuk/Gummi: I1SO 34, 37, 2411, 3384~
B; ASTM D412, D624, D575; DIN 53504,
507,515,539

Durchgefihrte Prifungen

Zug-, Druck-, Weiterreiffestigkeit, Hyste-
resis, Schdlfestigkeit, Relaxation, Biege-
festigkeit

TPriufvorgang

Zug- und Druckbeanspruchung

Datenanalyse

Uberpriifung ob die Ergebnisse innerhalb
der Toleranzgrenzen liegen, und entspre-
chende statistische Analyse (Mittel- und
Medianwerte, Standardabweichung, Maxi-
mal- und Minimalwerte, Cp, Cpk)

Hauptseite der TensorCheck-Software: Prifkurven, Prifergebnisse, Toleranzgrenzen und
Priifzyklen.
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Kraftmessdosen fur volle Zug- und
Druckbeanspruchung bis zu 20 kN kdnnen
installiert werden

Auflosung = voller Bereich /50.000
Gerdt identifiziert selbsttdtig die installierte
Messdose

Genauigkeit der Messsonde

Maximale Abweichung der Genauigkeit im
gesamten Messbereich <0,5 %. Genauigkeit
im Einklang mit den Anforderungen der
Normen ASTM E4 und ISO 7500-1

Dehnungsmessung lber
Extensometer

Unterschiede mit Auflosung 0,01 mm

Dehnungsmessung tber
Kreuzkopf-Vorschub

Absolut mit 0,0025 mm Auflosung

Genauigkeit der

Genauigkeit im Einklang mit der Norm

Dehnungsmessung ASTM E83 Klasse E

Kalibrierung Eichzertifikat mit Bezug auf grundlegende
Normen

Auswahl der Gréfe einer y-Achse: Kraft, Kraft/Querschnitt, Kraft/

graphischen Darstellung Dicke

der Priifungen

x-Achse: Differential-Dehnung, absolute
Dehnung, Zeit

Mafeinheiten

N, N/mm, N/mm? (MPa), kgf, kgf/mm, kgf/

Durch Einbringen der Probendicke (von Hand oder tiber den optionalen Dickenmesser)
wird die Querschnittsflache der Probe im Einklang mit ihrer Natur berechnet.
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Sollte die hohe Zahl der vorgegebenen Prifverfahren Kundenwiinschen nicht voll ent-
sprechen, kdnnen problemlos eigene Prifzyklen eingegeben werden.

mm?, psi
Hubgeschwindigkeit Von 0,1 bis 1000 mm/min
Hubhthe 950 mm

Dickenmessung (optional)

Digitaler zentesimaler Dickenmesser in
Anlehnung an die Normen ISO 4648 und
ASTM D3767

Stromanschluss

Einphasiger Wechselstrom 220 V +10 %,
50 £3 Hz, 4 A, 500 W; auf Wunsch auch
Wechselstrom 110 V 10 %, 60 £3 Hz

Luftdruck (fir optionelle
pneumatische Klemmen)

6 bar

Abmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) 700 x 750 x 1900
mm
Gewicht 170 Kg

Beheizbare Kammer (auf
Wunsch)

Temperatur von -35 bis +250 °C

Innere Abmessungen

(Breite x Tiefe x Hohe) 240 x 200 x 600
mm

Personalcomputer

Minimalauslegung: Intel Core3 2 GB RAM
Kompatible Arbeitssysteme:

Windows 7 und 8 (64 bits)

Verbindung zum Gerdt mit USB-Anschluss

Sprachen in der Software

Italienisch, Englisch, Franzosisch, Spanisch,
Deutsch, Portugiesisch, Russisch, Chine-
sisch, Japanisch, Tirkisch, Polnisch




