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  MAGNESIUMOXID 
 
 

            MO 150 
 
 
 

PRODUKTBESCHREIBUNG 
 

MO 150 ist ein mittelschweres, hochaktives und chemisch reines Magnesiumoxid. 
 
 

LIEFERFORM 
 

Weißes Pulver. 
 
 

VERPACKUNG 
 

Papiersäcke à 25 kg verpackt auf Paletten à 1.000 kg. 
 
 

TECHNISCHE  WERTE 
 

MgO min. 99,0   % 
CaO max. 0,45   % 
SiO2 max. 0,04   % 
Fe2O3 max. 0,03   % 
Al2O3 max. 0,015   % 
SO4 max. 0,25   % 
Cl max. 0,25   % 
Na max. 0,10   % 
K max. 0,04   % 
Glühverlust max. 7,00   % 
Siebrückstand auf 45 µm min. 99,0 % 
Spezifische Oberfläche min. 170  m2/g 
Dichte ca.  3,56  g/cm3 
Schüttgewicht   400 - 600  g/l 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bei den in unserem Produktdatenblatt angegebenen Werten handelt es sich um Durchschnittswerte ohne Rechtsverbindlichkeit ! 
 


