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Laborpresse

Laborpresse zur
Vorbereitung von
Plattchen und Proben
far Laborprifungen

Gerateeigenschaften
H_ydraulische Laborpresse mit
FormschlieBkraft 20 T, Flachen mit
elektrischer Heizung von 250x250
mm.

Das Heizsystem der Flachen wurde
eigens entwickelt um eine hohe
TemperaturgleichmaBigkeit zu
gewabhrleisten.

Die Presse ist optimal geeignet fur
die Vorbereitung von Plattchen oder
Proben fir Laborprifungen aus
Gummi oder Kunststoff.

Die Presse wird auch mit Erfolg zum
Formpressen kleiner Serien in Gummi
oder Kunststoff eingesetzt.

Die angewendeten
Schutzvorrichtungen und
konzeptuellen MaBnahmen lassen

das Gerat voll und ganz den EU
Sicherheitsnormen entsprechen.
Zubehor

Automatic Press Control: ermoglicht
automatische Stanzverfahren

ZuU programmieren, mit bis zu 4
Entgasungszyklen und Offnung nach

der eingestellten Zeit durch einen
Signalton.

@zplatten mit integriertem
Wasserkuhlsystem fiir das Stanzen von
thermoplastischem Material.
DTedigitaIe Reglervorrichtung

der SchlieBkraft wurde fur alle

Anwendungen entwickelt, bei denen

eine sorgfaltige Druckkontrolle

erforderlich ist.

Druck von Plattchen von 200x200
mm und Dicke, auf Anfrage mit
Gleitschienen zum Herausziehen
ausgestattet.

Stanzen zur Erstellung von

normgerechten Plattchen und Proben.

Maximaler Hub

Nutzflache

Maximale FormschlieBkraft
Temperatur

Temperaturkontrolle der Flachen

Kiihlung der Flachen(optional)

Vorrichtung “Electronic Press Control” (optional)

Digitale Druckregulierung (optional)

Speisung
Leistungsaufnahme
GeratemaBe

Gewicht

200 mm

250 mm x 250 mm

20T

Von 20 °C bis 250 °C (300°C optional)

Durch 2 Warmeregler mit Mikroprozessor PID und Auflésung 1°C
Max Lufttemperaturdifferenz 200x200 mm: 2°C

Wasserkuhlkreislauf der Flachen (Anschltsse 1/4")

Ermdoglicht die Bestimmung von bis zu 4 Entgasungszyklen, die
Gesamtstanzzeit, die automatische Offnung der Flachen. Ein
akustisches Signal (Lautstarke einstellbar) zeigt die Beendigung des
Stanzzyklus an.

Der digitale Druckregler erméglicht die FormschlieBkraft zwischen
150 und 8000 Kg einzustellen, mit Schritteinstellungen von 8 kg.

380 VAC £10%,50 Hz £3,10 A, dreiphasig (Andere auf Anfrage)
6 KW

(Breite x Tiefe x Hohe) 1100 x 550 x 1650 m

520 Kg



